1 9 German 1 2 Open It 40 29 939 A1 

51 Intern class: 

Patent Office 21 File No P 40 29 939.2 A 62 B 9/02 

22 Apllcat. Date: 9.21 .90 
43 Open date: 3.26.92 


71 Applicant: 72 Inventors: 

AM-Produkte GmbH, 2000 Norderstedt, DE Wiegel, Peter 

2000 Hamburg, DE > 

74 Representative: Mesch, Ernst GOnter ^ 

Harmsen, H., Dr.; Utescher, W., Dr.; Harmsen, P., 21 17 Wistedt, DE, Dipl. Q 

Chem.; Bartholatus, H.; Schaeffer, M.,Dr.; yj 

Fricke,F.,Dr.; Wolter.M., lawyers; Siewers, G, Dr.rer.nat. gj 

Patent lawyers, 2000 Hamburg <j 

I 

54 Valve for dust protection mask. CO 

57 The invention concerns a valve for dust protection masks. As shown in 
fig. 2, the membrane (3) of the valve is recognized by the feature, that the 
length diameter is longer than the cross diameter and that the membrane 
(3) includes a preformed edge crease (4). 


9 Description 
The invention concerns a valve for dust protection masks. 
Dust protection masks are now used for hygienic reasons in many 
different activities, for instance in mining, during stone cutting, in 
demolition, in mills ect. The modem dust protection masks mostly consist 
of nonwoven plastic felts which are shaped to fit the human cheek, mouth 
and nose and held in position by means of an elastic band which is 
extended over the back of the head. Most dust masks are equipped with a 
nose clamp to inhibit dust that enters due to differently structured noses. 
The plastic felts generally have three layers with an outer layer which 
holds dust particles mechanically, an inner layer towards the face which 
absorbes moisture and an between layer which consists of plastic fibers 
which have been chemically or physically pretreated to hold back those 
dust particles which penetrate the outer layer, mostly by held means of 
electroadsorption. To give the applicant of the mask a relative ease of 
breath, the masks have a valve which eases of air passage through the felt 
layers. The masks are one time products, which mostly, after about 8 
hours of use, are so loaded with dust, that they cannot be reused. 
The valves which up to now have been used for dust masks are simple, 
circular plastic valves, where the seal also consists of a small circular 
cut plastic disc plate; but it has been found disadvantageous, that these 
commonly used plastic seals, due to their circular shape, often do not fit 
tightly to the valve housing during breathing in or out, so that unfiltered 
air can pass. Further it is found, that these plastic platelets have a 
tendency to form creases at random which can result in a higher 
resistance to opening. 

There is then a need to improve the state of the art valves used in dust 
masks. 

For a solution of this task, it is recommended to use valves recognized by 
the feature, that the membranes are shaped like a tongue. 
The valve of the invention has the advantage, that a clean opening and 
closing of the valve is always insured during use , because the closing 
membrane, which is generally formed like a tongue, and as a result is 
preferred shaped oblong, guaranties, that the seal does fit tightly to the 
rim of the valve, so that no side air can enter. By fastening the membrane 
along a line a defined crease is formed, again resulting in easy opening of 
the valve. Due to the length of the membrane the opening moment as 
created at the rim is increased. This counteracts sticking of the 
membrane. 

To improve the tightness of the valve, it has proven advantageous to use 
membranes under a slight prestress, so that the closing at the membrane 
rim is aided. 

The valve housing and its seal consists of hygienic plastic and can be 
manufactured in standard fashion by extrusion or injection casting. 


in the following the inv^ion is explained by drawings: a 
Fig. 1 shows a front view of a valve according to the inveraron. 
Fig. 2 shows a back view of a the same valve. 
Fig. 3 shows a cross-section through the valve. 

As can be seen from the illustrations, the valve consists of a housing (1), 
which is composed of a housing upper part (1a) with spaced apart openings 
and the under part (1 b), where the under part has plastic rims which 
extend over the upper part. 

During manufacture of dust masks, the under part is incerted into a precirt 
opening in the felt material, and the upper part with the membrane is 
added from the top. These parts are pressed together and form the 
attachment (2), where the guide nips are destroyed using ultrasound. The 
membrane (3) is pressed lightly between the upper and lower part of the 
valve. Its attachment to the valve is also secured by pressing between 
upper and under part of the valve. The membrane (3) and valve housing 
(1a, 1b) is preferred to be shaped like a tongue in the long cross-section, 
but other closed relatively oblong shapes with little curvature in the 
outer rim can also be used, even though such shapes would be more 
expensive to produce and thus are not used for commercial reasons. In 
addition to the attachment of the membrane, a defined edge crease (4) is 
also obtained during opening of the valve. During opening of the membrane, 
the sealing material which is under light tension then flaps up, and it is 
again pressed back against the outer rim of the valve by the air pressure 
during inhaling. Undesirable folds and creases are avoided due to this 
shape and the preferential edge crease of the seal. 

Patent claims 

1 . A valve for dust protection masks, recognized by the feature, that the 
membrane (3) is tongue shaped. 

2. A valve for dust protection masks, recognized by the feature, that the 
membrane (3) has a preferred edge crease (4). 

3. A valve for dust protection masks according to claims 1 to 2, 
recognized by the feature, that the membrane has a preferred edge crease 
(4) on both sides of the central attachments (2). 

4. A valve according to claims 1 to 3, recognized by the feature, that the 
material for sealing is under a slight prestress. 

Included 1 page with drawings. 


THIS PAGi BUNK (uspto) 


© BUNDE6REPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



@ Offenlegungsschrift 
@DE 4029939 A1 



© IntCI *: 

A62B9/02 


DEUT8CHES 
PATENT AMT 


(g) Aktanzaichen: 
(g) Offenlegungstag: 


P40 29 939.2 
21. 9.90 
26. 3.92 


THE BRITISH LIBRARY 

2 1 APR 1992 
SCIENCE REFERENCE AND 
INFORMATION SERVICE 


Ui 

Q 


(JT) Anmetder: 

AM-Produkia GmbH, 2000 Norderstedt, DE 

®Vartratar: 

Harmaen, H., Dr., Uteacher, W., Dr.; Harmaen, P., 
Dipl.-Cham.; Bartholatua, H.; Schaatfer, M., Dr.; 
Frieka. P., Dr.; Woltar, M., Rechtaanwirte; Slewara, 
0. f Or.rer.nau, Pat.-Anw„ 2000 Hamburg 


(§) Erfinder: 

Wiagel, Pat*>r. 2000 Hamburg, DE; Meach^Jmat 
Guntar, 2117 Wlatedt. DE 


(§) Vontil fur Staubachutzmaakan 

© Dta Erflndung batrifft ain Vantil fur St«ub»ehuttm»tk«n. 
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Die Erfindung betrifft Ventile fQr Staubschutzmas- 
ken. 

Staubschutzmasken werden heute aus arbeitsmcdizi- 3 
nischen GrQndcn bei cincr Vielzahl von Titig kciten be- 
ndtigt, beispielsweise im Bergbau, bei dcr Steinbearbei- 
lung bei Brucharbciten. in Mollereibetrieben usw. 
Staubschutzmasken bestehen heutzutage meist a us 
Kunststoffvliesea die der Form der menschlichen Kinn-, 10 
Mund- und Nasenpartie in etwa nachgebiidet sind und 
durch em elastisches Band, das Qber den Hinterkopf 
gestreift wtrd, an On und Ste!le gehaltcn werden. Um zu 
verhindern, daB staubhaltige Luft aufgrund der umer- 
scfuedlichen Nasenkontur doch noch in die Atmungsor- ts 
gane ge angen kann, sind Staubschutzmasken meist mit 
cinem NasenbligcJ versehen, der ein festeres AndrOcken 
cer Maske an die individuelle Nasenform erlaubt Die 
^uasutofiviiese sind in der Regel dreilagig, mit einem 
ImSu^^^" m ^hanisch StaubteOchen 30 

wrockhllt, einem inneren, dem Oesicht zugewandten 

!l!?L l,g u Cltsad80rbicrcnden ^es ™* einer Mittel- 
schicht, die aus Kunststoffasem besteht. die chemisch 
und/oder physikalisch so vorbehandelt sind, daB sie 
mem aufgrund von Elektroadsorption die durch das iu- 35 
Here Vhes gelangten Suubpartikel zurtfckhaltea Um 
den Trlger cmer solchen Maske ein relativ freies Atmen 
zu ermoghchen. verfflgen diese Masken Qber ein Ventil 
das emen freiercn Luftzutritt t)s durch die Vliesschtch- 
ten hindurch ermeglichen solL Die Masken sind Einmal- *> 
produkte. die nach etwa 8-stQndigem Cebrauch so stark 
mit Staub belastet sind, daB sie nicht wilder verwendet 
werden kdnnen. 

Die bisher Qblichen Ventile in Staubschutzmasken 
smd einfache. rund ausgestahete, aus Kunststoff beste- » 
ftende Venule, bei denen die Dichtung ebenfalls aus ei- 
nem rund geschnittenen Kunststoffplattchen besteht. Es 
hat sich aber als nachteilig herausgestelit, daB diese bis- 
her ubhehen Kunststoffdichtungen aufgrund der runden 
Form beim Ein- brw. Ausatmer: sich hAufig nicht richtig 40 
an das VentilgehAuse anlegen, so dafl ungefiherte Luft 
nachstrdmen kann. Weiter kommt hinzu, daB diese 
Kunststoffplattchen dazu neigen. an beliebigen Stellen 
em- oder abzuknicken, so daB ein hoher Offnungswider- 
stand die Folge ist 45 

Es besteht daher noch ein Bedttrfnis danach, die bis- 
her bckannien Ventile fttr StaubschutTmasken zu ver- 
bessern. 

Zur LSsung diescr Aufgabc werden Venule fQr 
Staubschutzmasken vorgeschlagert die dadurch ge- so 
kennzeichnet sind, daB die Membrane zungenf6rmig 
ausgebildet ist 

Das erfindungsgemifle Ventil bietet den Vorzug, daB 
beim Tragen der Suubschutzmaske stets ein sauberes, 
leichtes Offnen und SchlieBen des Ventils gewihrleistet 35 
ist, da die Form der Dichtungsmembrane die in der Re- 
gel zungenffirmig, und zwar vorvorzugsweise langge- 
streckt, ausgebildet ist, dafQr sorgt. daB die Dichtung 
sich beim SchlieBen immer fest an den Rand des Ventil- 
gehluses anlegt, so daB nicht Ncbenluft einstrtmen *> 
kann. Durch die lincare Befestigung der Membrane er- 
gibt sich eine definiene Knickkame, wodurch wiederum 
ein leichtes Offnen des Ventils gegeben ist Durch die 
Llnge der Membrane wird an deren Rand ein surkes 
Offnungsmomem erretcht, und somit ein VerkJeben der « 
Membrane verhinderL 

Um die Dichtigkcit des Ventils zu fOrdern, hat es sich 
als vone!Iha/t erwiesen, wenn die selbst auch aus Kunst- 


stofT bestehende^ffembranc unter ciner ieichten Vor- 
cpannung des Materials iteht, so dafl das AnJegen der 
McmbranflOgel gefOrdert wird 

Das Gehftuae des VertiU und die Dichtung telbfl be- 
itehen aus gesundhetthch unbedenklichem Kunststoff 
und kOnnen in Qblicher Weisc z. B. durch Extrudieren 
oder SpritzgieBen hergt -ellt werden. 

Im folgenden wird du Erfindung anhand der Zcich- 
nungen nlhcr erlJutert: 

Abb, 1 zeigt die AuBcnscite eines erfindungsgemiBen 
Ventils in Draufsicht, 

Abb. 2 zeigt die Inncnsehe desselben Ventils ebenfalls 
in Draufsicht, 
Abb. 3 zeigt einen Querschnitt durch das VentiL 
Wie aus den Abbiidungen zu entnehmen, besteht das 
Ventil aus dem Gehfiuse (1). das sich aus dem Gehluse- 
obeneil (la) mit beabsundcten Offnungen und dem 
VenulunteneU (lb) zusamraensetzt. wobei beim Unter- 
teil die Kunststoffrander Qber das Obcrteil Qbergreifen. 
Bei der Herstellung der Staubmasken wird das Unterteil 
des Ventils in die vorgeschnittene Offnung des Vliesma- 
terials eingesetzt und von der Oberseite das OberteU 
mit der Membrane aufgesetzt Diese Teile werden zu- 
sammengedruckt und bilden die Befestigung (2)l bei der 
die FQhrungsnippel mit Ultraschall vernichtet werden. 
Die Membrane (3) wird zwischen dem Ober- und Unter- 
teil des Ventils leicht angepreflt Die Befestigung an der 
Maske erfolgt ebenfalls durch Pressung zwischen Ober- 
und Unterteil des Ventils. Die Membrane (3) und das 
Ventilgehause(la, lb) sind im Ungsschnitt vorzugswei- 
se zungenfGrmig ausgebildet, wobei aber auch andere 
geschlosscne, relativ langgesireckte Formen mit tettg. 
hchst wenig abgekrUmmten AuBenrindern benutzt 
werden kflnnen. obgleich die Herstellung solcher For- 
men einen erhdhten Aufwand bedeutet und daher in der 
Regel aus kommerziellen Grtoden nicht zum Einsw^ 
kommt Durch die Befestigung der Membrane ergibi 
sich beim Offnen eine definiene Knickkante (4\ Beim 
Offnen der Membrane klappt daher das Dichtungsma* 
teriaL das vorzugsweise unter leichter Vorspannung 
stehc nach oben und wird beim Einatmen durch den 
Luftdruck wicder gegen die AuBenkanten des Ventilun- 
terteils gepreflL UnerwOnschte Falten- und fcnickbil- 
dungen werden durch die Form der Dichtung und durch 
die erzwungenen Knickkanten vermiedea 


PAlenUuisprQche 

1. Ventil fQr Staubschutzmasken, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB die Membrane (3) zungenfdrmig aus- 
gebildet ist 

2. Ventil fflr Staubschutzmasken, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Membrane (3) Qber eine enzwun- 
gene Knicklinie (4) vcrfQgt 

3. Ventil nach Anspruch 1 bis 2. dadurch gekenn- 
zeichneu daB die Membrane beiderseits der Zen- 
tralbefestigung (2) Qber erzwungene Knickkanten 
(4)verfflgt 

4. Ventil nach Anspruch 1 bis 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Material der Dichtung unter 
leichter Vorspannung steht 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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